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BEVEZETO

A tarsadalom gazdasagi és technikai fejl6édése feltételezi a szakoktatds dltalanos és sajatos céljainak
korszer(sitését. llyen értelemben a szakoktatas Szerbidaban, mindenek el6tt, a szaktudds és az eredményes
munka elvégzésére sziikséges kompetencidk elsajatitasara irdnyul, a tovabbtanulas, a nagyobb rugalmassagra,
amely lehet6vé teszi a munka és a tarsadalom valtozd kovetelményeinek kovetését, valamint a munkaerd
mobilitasara.

A minGség javulasa érdekében bekapcsoltak a kiilonbdz6 érdekcsoportokat és szocialis partnereket, a
hatékony tudasatadas és lgyesség elsajatitasara az oktatasi folyamatban,figyelembe véve az etnikai, kulturalis
és nyelvi kiilonbségeket,a Szerb Koztdrsasdg Oktatdsi Minisztériuma, elkezte az el6késziileteket a szakoktatds
atszervezésére és megreformalasara, a szakoktatas fejl6dési stratégiajanak kidolgozasaval a szerbiai szakirdnyu
oktatasban®, amelyet a Szerb Koztarsasag Kormanya 2006. év decemberében elfogadott , mint akcidtervet’ a
végrehajtasara, 2009.év marciusdban és a szerbiai oktatds fejl6dési stratégidjanak 2020. évig® 2012. év
novemberében lett elfogadva.

A kisérleti oktatds kivitelezése és evaulacidja utan a mez6gazdasdg, élelmiszertermelés és feldolgozas
terén a 2010/11. évtél, Uj tanitasi program lett bevezetve®: mezégazdasagi gépkezeld és szereld. Ez a
program a mindsitési szabvany. A szabvanyositds alkalmazdsa a szakiranyu oktatdsban magatdl érthetévé tette
a zardvizsga Uj koncepcidjanak kialakitasat, amivel biztosithaté a megszerzett szakmai kompetencidk
ellenérzése, amelyet a minGsitési szabvany ir el6 . A mez6gazdasagi gépkezels és szereld szak els6 generacidja
2012/13. tanévben fejezi be tanulmanyait a zardvizsga letételével.

A zardvizsga programjanak elkészitésénél a szocidlis partnerek- Vallalkozék unidja,szerbiai Gazdasagi
kamara, mds Ugyviteli egyesiiletek és azon szakiskoldk tandrainak aktiv részvételével készitették el6, amelyekben
a program kivitelezett. A program létrehozasdnak alapjaul a zardévizsgak kiilonb6z6 nemzetkdzi koncepcidjanak
kivizsgaldsa szolgilt je , figyelembe véve a szerbiai tapasztalatokat is ezen a téren.

Az Onok elétt lathatd kézikdnyv egy nyilvdnos dokumentum , azon szakkdzépiskolak tanuldinak és
tandrainak késziilt, amelyekben a mez8gazdasagi gépkezelS és szerel6 szak mUikodik, valamint azon szocialis
partnereknek és mds szervezeteknek és egyéneknek, akik érdekeltek ezen a teriileten.

A zdrdvizsga sikeres lebonyolitasdanak el6feltétele a tanuldk felkészitése és a kézikonyvben el@irt
folyamatok, utasitasok betartdsa, amely nagyon lényeges, hogy a vizsgat ugyanazon mddon, minden tanulé
szamara ugyanazon feltételek mellett végezzék el.

Ez a dokumentum a kdvetkez6 id6szakban tovabbi fejlesztésre és bvitésre kerlil a haroméves oktatasi

irdnyzatok, az iskoldk és szocialis partnerek kbvetelményeivel és sziikségleteivel 6sszhangban.

! "Cny»k6eHu rnacHuk PC" 6p. 1/2007

2 "Cny»k6eHu rnacHuk PC" 6p. 21/2009

3 "Cny»k6eHu rnacHuk PC" 6p. 107/2012

4 "Cnyx6eHu rnacHuk PC — NpoceeTHU rnacHuK "6p. 06/2012
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A ZAROVIZSGA UJ KONCEPCIOJA

A zardvizsga egyik eleme annak a rendszernek, amely a min&séges szakoktatds megvaldsitasaval
foglalkozik. A zardvizsgaval a szakkdzépoktatasban az egyén képesitéshez jut, amely sziikséges a munkaerd
piacon.

Az Uj koncepcid alapjan lezajlé zardévizsgaval ellen6rzésre keriil, hogy a tanuld az eredményes haroméves
oktatds elvégzésével elsajatitotta-e a mindsitési szabvany és a program dltal el6irt tuddst, lgyességet,
allaspontokat és képességeket, vagyis a f6 szakkompetencidkat a hivatasra, amelyre képezte magat. A diploma
mellett, minden egyén az ilyen zardvizsga utan egy un. kiegézité diplomat kap — Bizonylat a letett vizsgdkrol a
megfeleld oktatdsi profil keretein beliil, amellyel a munkaaddk elé tarjdk a megszerzett kompetencidt.

A zardévizsga uj koncepcidja , amelyet az ugyanazon oktatasi profil minden tagozatan alkalmazzdk , a
kovetkezé elven alapul:

— azardvizsga mindségének kiegeyenlitése kdztarsasagi szinten,

— az osztalyzas minGségének fejlesztése.

A zardvizsga minGségének kiegyenlitése koztarsasagi szinten azt jelenti, hogy a zardvizsga lebonyolitdsa
minden iskolaban egyforma kovetelmények és feltételek alapjan torténik. A min&ség biztositas mehanizmusanak
bevezetése, amely a kivitelezés Utmutatdsa és procedurdjan keresztiil van meghatarozva, a zardvizsga
mindséges lefolydsanak fontos nézGpontja koztarsasagi szinten. Ily médon lehet6ség nyilik kiegyenliteni az
oktatds minGségét kdztdrsasagi szinten minden iranyzaton.

Az osztdlyozasi folyamat minGségének elémozditdsa a kompetencidkon alapuld osztdlyozasi mddszer
alkalmazasaval érhet6 el, mint a kompetencidk valid és objektiv értékelése. Az értékelés objektiv kritériumainak
fejlédése, valamint a megfelel6 mddszerek és eszk6zdk a mindsitési szabvany rendszerének helyreallitasaval valt
lehet6vé.

Ennek megfelel6éen a kompetencidkon alapuld osztdlyozds a munkafeladatok operacionalizaciéjan
nyugszik, amelyek a munka, illetve a termelési folyamatbdl adédnak.

Az osztalyozds minGségének elGrelépésére még egy Ujdonsag van kdzvetlen hatdssal, amely a részleges
kiils6 osztalyozas. A munkaaddk képvisel6i, a megfelelS teriiletek szakemberei képzésben részesiilnek , és 6k
vesznek részt mint a bizottsag kiils6 tagjai a zardvizsga osztalyozdsaban.

A zardvizsga eredményei haszndlhatdk az iskola munkajanak onértékelési folyamataban , de az adott
irdnyzaton az oktatasi folyamat értékelésénél, nemzeti szinten is. Ugyanakkor irdnyvonalat is képeznek az
oktatdsi folyamat fejlesztéséhez, mindkét szinten.

Minden oktatasi iranyzat részére elkészil a Kézikobnyv a zardvizsgahoz (a tovabbi szovegben:
Kézikdnyv), amellyel részletesen megszervezhets az elékésziilet, a zardvizsga szervezése és kivitelezése .

A kézikdnyv tartalmazza:

— A zardvizsga programat

— Feladatlapokat és a kombinacidkat — 1. fliggelék

— Munkafeladatok gyiijteménye az osztalyzasi nyomtatvanyokkal a zardvizsgan— 2. fliggelék
— Osszesitett nyomtatvany a munkafeladatok osztalyozdsara a zarévizsgan — 3. fiiggelék

A Kézikonyvet a tanarok csoportjaval egylittmiikddve a Az Oktatas és Nevelés Fejlesztésével Foglalkozo
Intézet-Szakoktatasi és Feln6ttképzési Kézpontja ( a tovabbi szévegben Kézpont) késziti eld.
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1. A ZAROVIZSGA CELJA

A zardvizsgaval ellenGrzésre keriil, hogy a tanuld , az eredményes oktatds elvégzésével a mez6gazdasagi

gépkezelG és szerel szakon, megszerezte a MinGsitési szabvany altal elSirt kompetencidkat.

MINGSITESI SZABVANY

7 _ 7,

. Mindsités megnevezése: MezGgazdasagi gépkezels és szerel§

Munka teriilete: MezGgazdasdg, élelmiszer termelés és feldolgozas

7 _ 7,

MinGsités szintje: |l

7 _ 7,

MinGsités lényege: MezGgazdasagi technika kezelése, javitasa és karbantartasa

I T A

Szakmai kompetencidk és a kompetencidk egységei

- Traktoros agregdatok és berendezések kezelése

- Kombajnok és 6njaré gépek kezelése

- MezG6gazdasagi technika javitasa, karbantartasa és megGrzése

- Nyilvantartas vezetése a mezG6gazdasagi technika kihasznaltsagardl, javitasarol és
karbantartdsarol valamint izleti munkak lebonyolitasa

- Az egészség és kornyezet megvédése a mez6gazdasagi technika kezelése és karbantartdsa
kozben

6. Szakmai kompetencidk és a kompetencidk egységei

Szakmai kompetencidk Kompetenciok egységei
Traktoros agregatok és - Gépek elGkészitése a technoldgiai mlveletek elvégzéséhez
berendezések kezelése - Kulénboz6 gépek vagy eszk6zok 6sszekapcsoldsa a munkalatok

fajtajatol figgben
- Gépek beallitasa az agrotechnikai kdvetelményeknek megfelel6en
- Traktoros agregdatok kezelése a technoldgiai miveletek végzésénél
- Magszorddas ellendrzése betakaritdsnal
- Munkalatok kivitelezésének ellen6rzése az agrotechnikai
kovetelmények paramétereinek megfelel6en
- Gépek ,berendezések és eszkzok tisztitdsa és mosasa
- Ontdz6 berendezés bedllitisa és ellendrzése
- MezG6gazdasagi termények szallitdsa és tarolasa

Kombajnok és 6njaro gépek - Gépek elSkészitése a technoldgiai mveletek elvégzéséhez
kezelése - Kombajn beallitasa a gabona fajtajatdl és allapotatdl figgben

- Kombajn adaptaldsa kiilonb6z6 kultirak betakaritasahoz

- Kombajn kezelése kil6nb6z6 kulturaknal (kaldszosok,
olajnévények, konyhakerti névények, cukorrépa stb.)

- Magszérddas ellenGrzése betakaritasnal

- Kombajn kezelése a kozuti kozlekedésben

- Onjaré gépek bedllitdsa és karbantartasa

- Onjaré gépek kezelése a termelési folyamatokban és a
kozlekedésben
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Szakmai kompetencidk

Kompetencidk egységei

Mez6gazdasagi technika
javitasa, karbantartasa és
megG6rzése

Gépek allapotanak felmérése

Kicserélje a hibds és megjavitsa a sériilt alkatrészeket
Beavatkozds utan ellendrizze a berendezések miikodését
Mez8gazdasdgi technika technikai karbantartasanak levezetése a
gyarté elGirdsainak megfeleléen

Gépek konzervdlasanak és dekonzervdlasanak végzése
Ideglenesen hasznalaton kivili gépek allapotanak ellenérzése
Ellenérzi a felszerelés ,berendezések és szerszamok allapotat
valamint végzi a karbantartasukat a gyarté el6irdsainak
megfelel6en

A gépek tarolasara és javitasdara szolgald épliletekben a higiénia
fenntartasa

Nyilvantartds vezetése a
mez6gazdasagi technika
kihasznaltsagardl, javitdsardl
és karbantartdsarol valamint
Gzleti munkdk lebonyolitasa

Bejegyzi az anyag, alkatrész, izemanyag és ken6anyagfogyasztdst
Bejegyzi a gépek és berendezések munkadrait

Adatokat visz be a munka fajtajardél és az effektiv munkdrakrol

A technikai karbantartdsnal foganatositott intézkedések
evidentdlasa

Kitolti a munkalapokat és utiokmanyokat

Alkatrészek megrendelése

A beépitendé alkatrészek dokumentacidjanak ellenGrzése
Szolgaltatdsok elszamolasa

Szolgaltatdsok tervezése a szikségleteknek megfelel6en

Az egészség és kornyezet
megvédése a mezGgazdasagi
technika kezelése és
karbantartdsa kdzben

Véddéfelszerelést hasznal munka kdzben

Végrehajtja a személyes higiénia szabalyait és a munka helyiség
higiéniajat

Karos anyagok elhelyezése (faradt olaj, csomagolds stb.) az elGirt

maodon

2. A zarodvizsga szerkezete

A zarévizsga keretein beliil a tanuld két munkafeladatot végez el, amellyel ellendrzik a szakkompetencia
elsajatitasat.

A kompetencian alapuldé osztadlyzasi médszer értelmében, a Mindsitési szabvdany altal meghatarozott
kompetencidk és kompetencids egységek hatdrozzak meg az osztdlyozasi keretet. A keretet a megbecsiilés
kritériumai alkotjak, két kategdria van megadva: a megbecsiilés szempontok és mutaték. A szempontok és
mutatdk alapjan alakitottak ki a kompetencié eszkozeit ( osztalyozo lap). A szempontokat és mutatdkat fel lehet
haszndlni a tanulé eredményeinek kbvetésére és osztalyozasara a tanulas soran.

A zardvizsga megvaldsitdsdhoz és a tanuldk kompetencidéjdnak a munkafeladatokon keresztiili
meghatdrozdsdra a kompetencidk csoportositdsat végzik, meghatdrozzak a megfelel6 szempontokat és
mutatdkat az osztalyozasi keretbe.
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Osztalyozasi keret a mez6gazdasagi gépkezel6 és szerel6 kompetenciéjara

Kompetencio:

Mezd6gazdasagi technika kezelése

Mutatoék Pontszam
Szempontok .
1 2 3 4 o
Kapcsolhatd gép el6készitése
o i P . &P i .| Traktor / kombajn mdszereinek
Felkésziilés a munkara A munkaeszk6zok kivalasztasa | (eszk6z, berendezés) / kombajn | | o L 10
és berendezéseinek ellenérzése
adapter
Technoldgiai eljaras Traktoros agregat Beallitja és kiprébalja az Kezeli az agregatot / kombdjnt a | Megtisztitja-mossa az 30
lebonyolitasa kialakitasa/kombajn adaptélasa | agregatot / kombajnt technikai elGirasnak megfelelen | agregatot/kombajnt
Az eldirt sebesséegel haiti Tartia a haladasi iranvt & Munka kozben ellendrzi a
ke é z elGirt sebességgel hajtja artja a haladasi iranyt és ; i
Techn’ologlal.normak és , ,g.g . It J ada Y technolégiai paramétereket és Végrehajtja a
szabvanyok tiszteletben végre a technoldgiai helyesen koti 6ssze a Valtoztatia a beallitast munkafeladatokat az 40
tartasa operacidkat gépnyomokat ) ) T idénormativaval 6sszhangban
amunkafeltételektdl fliggben
. . Beviszi az adatokat a munka
Ag.regat,ktlezelesenek Kitolti az tiokmanyt Kitolti a munkalapot fajtajarol és a munkadrakrél a 5
evidentalasa ) ..
gép adatlapjaba
; 2o k& Alkalmazza a személyes higiénia
Blzton’sagl no.rmak es Véddbfelszerelést hasznal Ellenérzi a tlizvédelmi o y .g, Félreteszi a karos anyagokat
szabvanyok tiszteletben . , elGirdsait és a munkahelyiség i ) 15
P munka kozben felszerelést o és csomagolasokat
tartasa higiénidjat
Ossz pontszam 100
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Kompetencio:

MezG6gazdasagi technika javitasa és karbantartasa

Mutatok

bpoj
Szempontok POl
1 2 3 4 60p,osa
L , Kivalasztja a szerszamot, Ramutat a lehetséges hibakra | Kivalasztja az anyagot és az
Felkésziilés a munkara , . R ) 15
felszerelést és az elharitasi médokra alkatrészeket
Ellendrzi a traktor/kombajn és | Elharitja a hianyossagokat a
e s . .. traktornal/kombdajnal és . Kezeli a szerszamokat,
Technoldgiai eljaras kapcsolhato eszkéz/adapter /, J Alkalmazza a technikai \ D
g . , S , .| kapcsolhaté (o . felszerelést amely sziikséges a 30
lebonyolitasa allapotat valamint észrevételezi . . karbantartas intézkedéseit . e
- ] eszkdznél/adapterndl az karbantartashoz és javitéshoz
a hianyossagokat ellen6rzés utan
Kiséri az agregat /kombajn
Technoldgiai normak és fias oo 4 : ; Elharitja a hidnyossagokat s , Yo . e
. & . munkadjat és észrevételezi a ) . y, , g Javitds utan ellendrzi a Véghez viszi a javitast az
szabvanyok tiszteletben . . _ amelyek a prébanal és munka , P x R 35
. hidnyossagokat (a proba és a N . berendezések mikodését id6normativaval 6sszhnagban
tartasa . koézben jelentkeztek
munka kdzben )
A gépek karbantartasanak Beviszi az adatokat a Beviszi az adatokat az elhasznalt
és javitasanak Kit6lti a javitasi munkalapot javitasrol és karbantartasrél a | anyagrdl és alkatrészekrél a gép 5
evidentalasa gép adatlapjaba adatlapjaba
Biztonsagi normak és Védéfel lést h 1 s e o . Alkalmazza a személyes higiénia , L ,
A . edofelszerelest haszna Ellendrzi a tlizvédelmi pio e g Félreteszi a karos anyagokat és
szabvanyok tiszteletben . , el6irasait és a munkahelyiség , 15
R munka kozben felszerelést i csomagoldsokat
tartasa higiéniajat
Ossz pontszam 100
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Az el6irt kompetencidk ellenbrzésére, a Kompetenciok osztalyozasi keretébdl az értékelési
kritériumok alapjan hatarozzdk meg a feladatok listajat.

A kompetencidk ellenérzésére szolgdldé Munkafeladatok listajat, a munkafeladatokat, a
munkafeladatokat meghatdrozé paraméterek és az értékelésre szolgald eszkdzoket a Kdzpont
hatdrozza meg tandrok csoportjanak kozrem(kodésével. A munkafeladatok leirdsat az elGirt
paraméterekkel , valamint az egyes munkafeladatok értékel§ listajat a Kozpont kiildi ki az iskolaknak.

A szabvanyositott munkafeladatokbdl ,a zardvizsgdra, meghatdrozott szamu munkafeladat
kombinacié készilt. A munkafeladatok és a kombindciék listdja e Kézikonyv 1. Fliggelékében
taldlhato meg.

3. FELTETELEK A ZAROVIZSGA LEBONYOLITASARA

A tanuld a Torvény értelmében zardvizsgat tehet.
A zarévizsga lebonyolitasanak feltételei a kovetkezé tablazatban talalhatok.

1. Sz. Tablazat A zdrovizsga lebonyolitdsdnak feltételei

a tanulé szamara:

altalanos feltételek: Sikeresen befejezett mindharom osztaly a mez6gazdasagi gépkezels
és szereld szakon

sajatos feltételek: - Munkavédelmi felszerelés(labbeli,ruha);
- Irott el6késziilet.

az iskolak szamara:

A zardvizsga lebonyolitasahoz szilkséges hogy az iskola 6nalléan vagy a szocialis partnerrel
eggyuttmdkodve biztositja az elGirt feltételeket:

- id6t (terminust a munkafeladatok elvégzéséhez);

- szamitdshoz sziikséges helyiséget;

- parcelldkat melyeken szantéfoldi és konyhakerti névényeket termesztenek valamint tobbéves
Ultetvényeket ;

- Kb 0,5 ha dsszteriilet(i parcellat, amelyet fel kell osztani a szlikséges szamu kisebb megfelel6
méretl parcellakra hogy meg lehessen csindlni a munkagépekkel két fordulét (vetésnél
elvégezni a szantast és a magagyelGkészitést a feladat végzése elGtt);

- Egy 30 KW és egy 45 KW teljesitmény(i traktort;

- Kétvasu fliggesztett ekét;

- SUru és széles sortavu vetG6gépet;

- Traktoros permetezét;

- Traktoros atomizért:

- Sorkozi kultivatort;

- Traktoros talajmarét vagy mas sorkézmdvel6 eszkdzt amit a tobbéves Ultetvényekben
hasznalnak;

- CEKTOpCKM ypehaj 3a HaBoAbaBakbE;

- univerzdlis buzakombajnt;

- silokombajnt;

- folyékony tragyaszorot;

- mitrdgyaszorot;

- istallotragyaszorét;

- traktoros potkocsit;

- szerszamot és felszerelést a mezdgazdasagi technika javitdsahoz, karbantartdsahoz és
bedllitdsahoz ;

- szlikséges potalkatrészeket;

- megfelel6 mennyiségl vetémagot és vegyszert;

- permetezéshez szlikséges védéfelszerelést;

- tlizvédelmi felszerelést;

- szlikséges mennyiségli Uzemanyagot és kendanyagot valamint mas anyagot ami kell a zardvizsga
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lebonyolitasahoz;
- munkafeladatok kombinaciéjat az adott vizsgaidGszakra;
- munkafeladatok leirasat minden tanuldnak és vizsgaztatdénak;
- megfeleld szamu a munkafeladatok értékeléséhez szilkséges nyomtatvanyt;
- képzett komiszidtagokat akik a kompetencidk alapjan értékelnek.

A tanuldk, akik nem tesznek eleget az el6irdsoknak nem vehetnek részt a zardvizsgan

4. A ZAROVIZSGA MEGSZERVEZESE

A zardvizsga megszervezése a mezlgazdasagi gépkezel6 és szerel6 szak zardvizsgdjat leird
Szabdlyzat értelmében torténik. A zardvizsgat azokban a helyiségekben lehet lefolytatni, ahol a
megfelel6 munkahelyek taldlhatdk, valamint olyan feltételek vannak biztositva, amelyek sziikségesek
azon munkalatok elvégzésére, amelyre a tanuld a tanulmanyai soran késziilt. Az iskolanak idében el§
kell késziteni mint az emberi mint a technikai er6forrasokat a vizsga megvaldsitasdra, valamint
elkésziti a zardévizsga megvaldsitasanak id6beosztasat.

4.1. A tanuldk felkészitése a vizsgara

Minden egyes tanuldé szamara az iskola igazgatéja jeldli ki a mentort. Mentor lehet a
szaktantargyakat el6add tandr, aki a tanuldt tanitotta az iskoldztatdsa soran. Segiti a tanulét a
zardvizsgdara vald felkésziilése soran. A tanitasi program altal el6latott harom hét alatt, amely a
zardvizsgara valé felkésziilésre és a vizsga lebonyolitdsara szolgal, az iskola megszervezi a
konzultacidt, tajékoztatja a palyazokat az osztalyozas kritériumardl, biztositja a feltételeket ( hely,
id6,eszkoz) a tanuldk minden zardvizsga feladatanak felkészitésére.

4.2. Vizsgaztato bizottsag

A Vizsgabizottsdg megalakitasat kdvetben az igazgatd meghatarozza és kinevezi a zardvizsgan
osztalyozast végz8 bizottsagi tagokat és a helyetteseiket. A bizottsag kiiltagjainak nevét a
Kézpontnak kell elkiildeni. A bizottsag legalabb hdarom tagbdl all( valamint harom helyettesbdl),
akiket az iskola igazgatdéja nevezi ki az elGirt szerkezet szerint:

e a megfelel6 szakterllleten tevékenykedS két szaktanar, koziilik az egyik a bizottsag

elnoke , valamint

e a munkaltaték képvisel6je— szakember a megfelel6 szakteriileten, a mez6gazdasagi

gépkezeld és szerels ® szakmaban a feladatok kompetens kivitelezGje

A bizottsagi tagok kivalasztasat kovetGen az iskolanak biztositani kell a bizottsag tagjainak a

felkészitését.

4.3. Vizsgafeladatok-kombinacidk

Az iskola szaktandrainak Szaktanacsa hatdrozza meg a munkafeladatok kombinacidjat ezen
Kézikonyvben szereplé kombinaciok alapjan, kialakitja az iskolai listat, amelyet az adott
vizsgaiddszakban haszndlnak.

A kombindcidk szama 10%-al nagyobb az iskoldban vizsgazé tanuldk szamdanal a konkrét
vizsgaid@szakban. Egy tagozat minden tanuléjanak kiilonbo6z6 feladatkombinacidja kell, hogy legyen.
A vizsgadzénak legkésébb két nappal a vizsga kezdete elStt ki kell huznia a munkafeladatok
kombinacidjat, a csere lehetGsége nélkil. A munkafeladat pontos leirdsat a meghatarozott param
éterekkel a tanuld kozvetlen a vizsga kivitelezése el6tt kapja meg, melye kdvetéen végzi a sziikséges
szamolast.

Ennél az oktatdsi profilndl a zardvizsgan olyan jellegli munkafeladatok vannak hogy két
vizsgdzd egyidejlileg dolgozza ki a feladatot-parban dolgoznak. Kozosen allitjak 6ssze a traktoros
agregatot/adaptaljak a kombajnt. A sziikséges bedllitast és kezelést az A munkafeladattal rendelkezé
tanuldé végzi. A tanulé aki a B munkafeladattal rendelkezik végzi a gépek ellenbrzését, javitasat,

5 . . . .
EKcTepHe YnaHOBe UCNUTHUX KOMUCKja noTephyjy YHKMja nocnoaasaua Cpbuje, ogHocHo MpuBpeaHa Komopa
Cpbuje. basy nogaTaka 0 eKCTEPHUM YNaHOBMMA UCMUTHUX KOMUCKHja Boagm LleHTap.
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karbantartdsat és kiséri az agregat munkajat a prdébanal valamint a technoldgiai opracid
kivitelezésénél , észrevételezi a rendelleneségeket és szlikség szerint megallitja a gép munkajat és
elharitja a hibat .

Azvégett hogy két tanuld egyidejlileg végzi az 6sszekdtdtt munkafeladatokat a kombindcidk
listdja is kétszeres kell hogy legyen. A vizsgabizottsdg elndke kihuz két tanuldé nevét, miutan az
els6ének kihuzott tanulé kihuzza a kotott kombindciét. Az els6nek kihdzott tanuld kapja a kisebb
sorszamu kombindciot, a masodiknak kihdzott tanulé pedig kapja a nagyobb sorszamu kombindciot.
Az eggyes szamu fliggelékben a tablazatban meg vannak adva a kététt kombinacidk amit a tanuldk
haznak.

4.4. Vizsgafeltételek el6készitése

A vizsga technikai kivitelezésére kinevezett személy a vizsgabizottsag minden tagjat ellatja
egy-egy értékelési nyomtatvdnnyal, minden munkafeladatra vonatkozéan a kihidzott kombinaciok
keretein beliil, 6sszefoglalé értékel6 nyomtatvanyt, valamint a munkafeladatok pontos leirdsat a
sziikséges mellékletekkel, a tanuldk és a bizottsag szamara( ha ezt a feladat elGirja). A
nyomtatvanyokba a kinyomtatdsukat megel6z6en belehet vinni az iskoldra, tanuléra és a mentorra
vonatkozo adatokat.

Minden tanulénak egyforma feltételeket kell biztositani a munkafeladat elvégzéséhez.

A tangazdasdgon dolgozd munkds vagy segédtandr feladata hogy a vizsgaztatd bizottsag
rendelkezése alapjan hibakat szimulaljon a traktoron/kombajnon és kapcsolhaté eszkdzén/adapteron
a kompetencié ellendrzése végett. O hdritja el azokat a hibdkat is amit a tanulék nem tudnak
megoldani.. Az érintett személy, paratlan szdmu tanulé esetében akik vizsgdznak, kezeli az agregatot
vagy javitdst, karbantartdst és gépkisérést végez mikozben a paratlan tanulot értékelik.

A feladatok kivitelezéséhez sziikséges szamolds elvégzésére biztositani kell helyiséget, ahol a
tanuldk a vizsgabizottsag felligyelete mellett, az el6késziileteiket kib6vitik a sziikséges szamolassal.

4.5. A vizsga eredményérdl torténd tajékoztatas

A vizsgat kovetben , minden vizsgaidGszakban az iskola kotelessége, hogy a vizsga
eredményeit a Kézpontnak elkildje, az Uj koncepcid szerinti zarévizsga kovethetbsége és értékelése
céljabol. E célbdl a Kbzpont az iskolaknak idében elkildi a nyomtatvanyt, amelyre a jelentés kerdil.

5. ERTEKELES

Az elsajatitott szakmai kompetencidk értékelését a zardvizsgan a vizsgabizottsag végzi.

A zardvizsgan két munkafeladatot kell elvégezni. A zardvizsga eredménye fligg az 0Ossz
pontszamtdl, amelyet a tanuld a két munkafeladat elvégzése sordn kap.

Minden feladat leosztalyozasakor a legmagasabb pontszam a 100 pont.

A vizsga kezdete el6tt a vizsgabizottsag minden tagja megkapja az értékel6 nyomtatvanyokat
a kivalasztott kombinaciok alapjan, a bizottsag elndke pedig az értékelésre szolgald 0Gsszesit6
nyomtatvanyt®. A vizsgabizottsag tagjai megfigyelési technikaval egyénileg értékelik a tanuldk
munkadjat, felhasznalva a munkafeladatokat értékelé megfelel6 nyomtatvanyokat.

A tanuld az irott el6késziiletet a vizsga napjan hozza, ez egyben az el6feltétele annak, hogy
résztvegyen a vizsgan. Az irott el6késziiletet minden feladatra egyenként kell meghatdrozni, valamint
az el6késziilet j6 alapul szolgal a szlikséges szamolas levezetésére a vizsga soran.

A bizottsdg meghatarozza a szamolds pontossagat , mindezt a Bizottsdg egyenként
evidentdlja a az adott munkafeladat osztalyozasara szolgalé nyomtatvanyon.

A feladat elvégzésére meghatarozott id6 all rendelkezésre, mindezt felligyeli a bizottsag.

A bizottsdg minden tagja meghatdrozza az 6ssz pontszamot a munkafeladatot értékeld
nyomtatvanyon levé szempontok és mutatok pontszamai alapjan.

A zardvizsgdn a munkafeladatokat értékeld Osszesité értékel6 nyomtatvanyba, amely a
zardvizsga JegyzGkonyvének része, a bizottsag minden tagja, a sajat pontozasi listaja alapjan, beviszi a
meghatarozott pontszamokat, minden feladatra kilon.

6
Y okBupy AHekca 2 oBor [pupy4yHUKa Hanase ce obpacum 3a oueruBakbe pagHMX 3a4aTaka, a y AHeKcy 3
36MpHM 06pa3aL, 3a ouerMBakbe PafHMX 3a4aTaka HA 3aBPLUHOM UCMIUTY.
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A bevitt pontok alapjan a bizottsag kiszamolja az atlag pontszamot, (két tizedes
pontossaggal) .

A zardvizsgan megszerezhet6 pontszam megegyezik a munkafeladatokra kapott pontszdmok
atlagaval, kikerekitve egész szamra.

Abban az esetben, ha a pontok atlaga barmely munkafeladatnal 50 pont alatt van, a tanuld
nem kompetens. llyen esetben az eredmény elégtelen(1).

Az 50, vagy annal is magasabb pontszam minden munkafeladatnadl, a tanulé kompetens. A
pontok altal meghatarozott eredmény a kdvetkezd tdbldztban lathato :

0SSz ATLAGPONTSZAM EREDMENY
100 —-125 elégséges (2)
126 — 150 jo6 (3)
151-175 jeles (4)
176 — 200 kitind (5)

6. NYILVANTARTAS

A zardvizsgdn minden egyes tanulordl készitenek jegyz6konyvet. A jegyz6konyv tartalmazza:

e avizsgdzéd minden munkafeladatra megirt, irasbeli el6készlletét, valamint a vizsga soran
elkészitett szamolasokat

e a bizottsdg tagjainak az egyes munkafeladat értékelésére szolgdlé standardizalt
nyomtatvanyt

e (sszesitett értékel6 nyomtatvany a munkafeladatok kiértékelésére a zardvizsgan.

7. DIPLOMA ES A BIZONYLAT

A zdrdvizsga eredményes letételével a tanuld jogosult lesz a Diplomara a kozépfoku
képzésben.

A Diploma mellé a tanulénak az iskola kiadja azt a Bizonylatot, amely tartalmazza a megfeleld
oktatdsi agazaton letett vizsgakat.
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1. FUGGELEK

FELADATLAPOK

MUNKAFELADATOK KOMBINACIOJA
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FELADATLAPOK

Az oktatds befejeztével a mezG6gazdasagi gépkezelb és szerelS szakon a tanuld szakmai
kompetencidkra tesz szert, amelyeket a tablazatban megtaldlhatdé, megfelel6 munkafeladatokkal

ellen6riznek

ii?:;neilencia A feladat kédja | A munkafeladat megnevezése
© PMMNT-A1 Traktoros szantdagregat kezelése
is'; PMMT-A2 Traktoros vet6agregat kezelése
§ o PMMT-A3 Traktoros permetez6agregat kezelése
:go % PMIMT-A4 Traktoros tragyaszordagregat kezelése
.f.: _a:, PMMT-AS Traktoros sorkézmdivelGagregat kezelése
o PMMT-A6 Ontoz8berendezés kezelése
=§ PMMT-A7 Traktoros szallitéagregat kezelése
2 PMMT-A8 | Kombajn kezelése
LR PMMT-b1 Traktoros szantdagregdt javitasa és karbantartdsa
'E g PMNT-B62 Traktoros vetGagregat javitasa és karbantartasa
§ ‘%’ PMMT-B3 Traktoros permetez&agregat javitdsa és karbantartdsa
:?_v" ',% PMMT-B4 Traktoros tragyaszérdagregdt javitasa és karbantartdsa
.fg E PMNT-B5 Traktoros sorkézml(ivelGagregat javitasa és karbantartasa
\?o © PMMT-B6 Ontdz6berendezés javitasa és karbantartasa
‘§ }g PMMNT-B7 Traktoros szallitéagregat javitasa és karbantartdsa
25 PMMT-68 Kombajn javitasa és karbantartdsa
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A KOMBINACIOK LISTAJA

A zardvizsgan a tanuld két munkafeladatot dolgoz ki a feladatok megfelel6 kombinacidja alapjan,
ahogyan azok a kovetkez6 tablazatban meg vannak adva.

Kombinacio Munkafeladatok Kombinacié | Munkafeladatok Kombinacié | Munkafeladatok
sorszama kédjai sorszama kodjai sorszama kodjai
o1 sz | %2 | owmss | % | ovnres
os s | % | ownmss | % | ownrer
o7 rse | % | owner | % | wnres
o | | w | g | w | o
N A B B B
O A I R N
R N R B
n | g | w | nme | |
s | o | | pme | | s
28 owres | 2 | pwmer | ® | ovnre
st ownres | %% | pwres | | pwnrss
34 e | % | pwmres | % | pvnres
37 ez | % | pwmes | ® | pvnrss
0 ownres | 4t | pwmrer | 2 | pwnrss
= st | % | ownsz | % | ownres
% oss | Y| ownmss | ® | ownrss
49 rse | ® | owter | | vnres
52 ss | B | ownes | % | ovnrss
I T e

Azvégett hogy két tanuld egyidejlileg végzi az 6sszekotott munkafeladatokat a kombindcidk
listaja is kétszeres kell hogy legyen. A vizsgabizottsag elndke kihuz két tanuld nevét, miutan az
elsének kihuzott tanulé kihldzza a kotott kombindcidt. Az elsének kihdzott tanuld kapja a kisebb
sorszamu kombindcidt, a masodiknak kihldzott tanuld pedig kapja a nagyobb sorszdmu kombinaciot.
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Egymashoz két6d6 kombinacidok melyeket a tanuldk kihtdznak a kévetkezd tablazatban vannak

megadva.
0|0 ©[0e o © (2
0 8|8 E 08|38 E 08 |8 E
e S|ET © S| EC o< | T
258|383 munkafeladat £58 |33 munkafeladat 235 |2 § munkafeladat
5|53 =5|53% =§5|53%
7 7 7 o a4 oz
PMNT-A1 PMMNT-A1 PMMT-A1
] 01 PMMT-B2 2 02 PMMT-B3 3 03 PMMT-B4
08 PMNT-A2 15 PMMT-A3 22 PMMT-A4
PMMNT-61 PMMT-B1 PMMNT-b61
PMNT-A1 PMMNT-A1 PMMT-A1
i 04 PMMT-B5 5 05 PMMT-B6 6 06 PMMT-67
29 PMMT-A5 36 PMIMT-A6 a3 PMMT-A7
PMMT-b1 PMMT-b1 PMMT-b1
PMMT-A1 PMMT-A2 PMIT-A2
2 07 PMMT-B8 3 09 PMMT-B3 9 10 PMIMT-B4
50 PMIT-A8 16 PMIMT-A3 23 PMMT-A4
PMMT-b1 PMMT-B2 PMMT-B2
11 PMNT-A2 12 PMIMT-A2 13 PMIMT-A2
10 PMMNT-B5 11 PMIMT-B6 12 PMMT-67
30 PMMNT-A5 37 PMIMT-A6 a4 PMMNT-A7
PMMNT-B2 PMMNT-B2 PMMT-B2
PMMNT-A2 PMIMT-A3 PMIMT-A3
13 14 PMMNT-B8 14 17 PMIMT-B4 15 18 PMIMT-B5
51 PMMNT-A8 24 PMMNT-A4 31 PMIMT-AS
PMMNT-B2 PMMNT-B3 PMMT-B3
PMMNT-A3 PMIMT-A3 PMIMT-A3
16 19 PMMNT-B6 17 20 PMMNT-b7 18 21 PMIMT-68
38 PMMNT-A6 45 PMMNT-A7 52 PMIMT-A8
PMMNT-B3 PMMNT-B3 PMIMT-B3
PMMT-A4 PMMT-A4 PMNT-A4
19 25 PMMNT-B5 20 26 PMIMT-B6 21 27 PMMT-67
32 PMMNT-A5 39 PMMT-A6 6 PMMNT-A7
PMIT-54 PMIT-B4 PMIT-54
PMMNT-A4 PMIT-A5 PMIMT-AS
22 28 PMMT-B8 23 33 PMIMT-B6 24 34 PMMNT-67
53 PMIT-A8 40 PMMT-A6 a7 PMMNT-A7
PMMNT-B4 PMMT-B5 PMIMT-B5
PMMNT-A5 PMMT-A6 PMIMT-A6
25 35 PMMT-B8 2 4 PMMNT-67 27 42 PMIT-B8
54 PMIT-A8 48 PMMNT-A7 55 PMIMT-A8
PMMNT-B5 PMIMT-B6 PMIT-B6
PMNT-A7
28 49 PMMT-68
56 PMMT-A8
PMNT-67
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[IpUpy4IHUK O MoJIaramwky 3aBPUIHOT UCIUTA y 06pa30BHOM Npoduiy

PyKOBaJIaU, - M€XdaHHW4Yap NO/bOIIpHUBpEeAHE TEXHUKE

2.FUGGELEK

A

ZAROVIZSGA MUNKAFELADATAI AZ

NYOMTATVANYOKKAL

OSZTALYZASI
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[IpUpy4IHUK O MoJIaramwky 3aBPUIHOT UCIUTA y 06pa30BHOM Npoduiy
PykoBaJiall - MexaHU4ap MoJ/bONPUBPEHE TEXHUKE

Tisztelt tanulok, mentorok és értékeldk,

ElSttetek van a dokumentum, amely tartalmazza a munkafeladatokat és az értékel6 lapokat ,
amelyeket a zardvizsgadn jelennek meg a mezégazdasagi gépkezel6 és szerel6 oktatdsi profilon.
Felhasznalhaté a zdrdvizsgara valo felkésziilésre begyakorlasra, mig az értékelSknek az osztdlyozasi
maddszer alkalmazasanak elfogaddsara.

A feladatok a kiséré osztdlyozé nyomtatvanyokkal azon kompetencidk szerint vannak
elrendezve, amelyeket a vizsgan ellenGriznek, és ezek az 6ssz A —val jelolt feladatok,: traktoros
agregdtok és berendezések kezelése valamint kombajnok és dnjaré gépek kezelése mig a B-vel jelolt
feladatok a kdvetkezd kompetencidnak felelnek meg: mez6gazdasagi technika javitdsa, karbantartdsa
és meglrzése A feladatok leirdasaban megjelen6 Paraméterek a vizsgan lesznek ismertetve.

A feladatok keretein belil ellen6rzésre keril a tanuldé kompetencidéja a kovetkezé
szempontokbdl :kihaszndltsag evidentdldsa,, mezdgazdasdgi technika karbantartdsa és javitdsa
valamint az egészség és kornyezetvédelme a mez6gazdasagi technika kezelése és karbantartasa
kozben.

Ebben a fliggelékben a munkafeladatok leirasanak formaja és az értékel6 nyomtatvanyok
mindkét kompetencidora, amelyek alkalmazkodnak a paraméterekhez (nyersanyag mennyisége ). A
munkafeladatok pontos leirdsat, valamint az értékel6 nyomtatvanyokat a Koézpont kildi el az
iskolaknak.

Minden munkafeladat maximdlisan 100 pontot ér. A tanulénak, ahhoz, hogy letegye a vizsgat
minimalisan 50 pontot kell megvaldsitani minden feladatnal . Az Ertékel6 nyomtatvanyok
tartalmazzdk a meghatdrozott értékelési szempontokat és mutatdkat, valamint a megfeleld értékelési
intézkedéseket kétfokozatu skalan keresztil, kivételt képeznek a kévetkezd paraméterek: id6 és a
mindség, amikor a skala tobbfokozatu.. Minden feladat leirdsdban meg van adva a maximalis
id6tartam az adott feladat elvégzéséhez.

A munkafeladatok keretein beliil szabalyosan elvégzett m(iveletek arra utalnak, hogy a tanuld
o6ndlléan elvégzi a munkafolyamatokat, vagyis ramutat arra, hogy a szikséges tuddassal és
Ugyességgel van felruhdzva a komplex feladatok elvégzésére , és kilonboz6 lépések
Osszekapcsoldsara képes ezeken beliil. A felsorolt kritériumokat figyelembe kell venni a kompetencio
felmérésekor.

A zardvizsgdn megvaldsitdsra keriil6 munkafeladatok lehetévé teszik a tanuld
felkésziiltségének ellenérzését a meghatarozott feladatok elvégzésére a tanult képesitésen belil,
valamint meghatdrozza a felkésziiltségét a munka vilagaba vald belépésre.

Szerencsés és eredményes munkat kivanunk!

Szerz6k

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0APaCIUX
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MUNKAFELADAT

PMNT-A1: Traktoros szantdéagregat kezelése

o Elvégezni a szdntast mint szolgaltatast

10 x 30 m terileten, mikdzben tiszteletben tartjuk a biztonsagi ,higiéniai, mdszaki,
tehchnolégiai, és 6koldgiai normakat és szabvanyokat.

e Az irott el6késziletben feltiintetni a szlikséges eszkdzoket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technolégiai paraméterek bedllitasat
és ellendrzését.

e Kitdlteni a megfelel6 nyilvantatrasokat az elvégzett feladatradl.

o A munkafeladat végrehajtasi ideje 100 perc a mUszaki eszkdzok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

LWndpa pagHor 3agaTka PMNT-Al1

Hasus pagHor 3agaTtka

PyKoBatbe TPAaKTOPCKUM arperaTtom 3a oparbe

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3zoBHKM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnTK oarosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a paj, 3 0
Mpunpema NpuK/by4yHO opyhe 3 0
MpoBepaBsa PpyHKLUMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa M ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYyNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaKTOPCKM arperat 4 0
Moaewasa v BpWM Npoby arperaTa 12 0
PyKyje arperatom no TEXHUYKOM YyNyTCTBY 12 0
Yuctu-nepe arperat 2 0

3. MNowToBake TEXHONOWKUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KPYKUTK oarosapajyhu 6poj 60408a)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BoaM TEXHOOLLKE onepalmje nponncaHom 6p3nHoOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTarba M NPABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTpo/simLwe TexHO/IoWKe napameTape y TOKY paZa u Kopuryje 15 0
nogelasare npema ycsoBuma paja

M3BpluaBa pagHe onepaumje y CKagy ca HopmaTMBOM BpemeHa 00 70 min | po 85 min | makc. 100 min
EBnaeHTMpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBugeHTUpake pyKoBakba arperatom (3aoKpyxutm oarosapajyhu 6poj 6oa08a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MNMonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK nogaTke 0 BPCTU paZa M YacoBMMA pafa Y KAPTOH MallMHe 2 0

5. MNowTtoBare 6e36eaAHOCHUX HOPMU U CTaHAAPAaA (3a0KpYXKMTU ogroBapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposmiwe npoTUBNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE N XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje M ambanay 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAOHOT 3AAATKA: YKynHo 6oa08Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 4. 5.

boposu

YnaH ncnmutHe Komucuje: MecTto n gatym
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MUNKAFELADAT

PMNT-A2: Traktoros vetGagregat kezelése

e Elvégezni a vetést mint szolgaltatast 6x50 m terileten kg/ha/
vetésnormaval ,magok td6tavolsaga

cm, mikozben tiszteletben tartjuk a biztonsagi

,higiéniai, miszaki, tehchnoldgiai, és 6koldgiai normdkat és szabvanyokat.

o Az irott el6késziiletben feltlintetni a szlikséges eszkozdket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technoldgiai paraméterek beadllitasat
és ellen6rzését.

o Elvégezni a megfelel§ szamitdst.A szamitasra el6latott id6t a bizottsdg hatdrozza meg miutdn
ki lett hdzva a konkrét munkafeladat. Ez az id6 nem szamitddik bele az 6ssz idGtartamba ami
el6 van latva a minkafeladat elvégzéséhez.

o Kitolteni a megfelelS nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrél.

e A munkafeladat végrehajtasi ideje 85 perc a mdszaki eszkozok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

LWndpa pagHor 3agaTka PMMT-A2

Hasus pagHor 3agaTtka

PyKoBatbe TPAaKTOPCKUM arperaTtom 3a ceTsy

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3oBHM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngaTa

NUme n npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnTK oarosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a paj, 3 0
Mpunpema NPUK/bYYHY MaLLUHY 3 0
MpoBepaBa PpyHKUMOHUCAHE MHCTPYMeEHaTa U ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYyNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaKTOPCKM arperat 4 0
Moaelwasa v BpwK Npoby arperaTa 12 0
PyKyje arperatom no TeEXHUYKOM ynyTCTBY 12 0
Yuctu-nepe arperat 2 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa08a)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BOAM TEXHO/IOLWKE onepauuje NponmMcaHom 6p3vHOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTakba M NPaABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTpo/simLwe TexHO/IoWKe napameTape y TOKY paZa u Kopuryje 15 0
nogelasare npema ycsoBuma paja

M3BpluaBa pagHe onepaumje y CKagy ca HopmaTMBOM BpemeHa 00 60 min | go 75 min MaKc. 85 min
EBnaeHTMpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBupaeHTUpakbe pyKoBakba arperatom (3aokpyxutu ogrosapajyhu 6poj 6os08a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MNMonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK nogaTke 0 BPCTU paZia M YacoOBMMA pafa Y KApPTOH MallMHe 2 0

5. MNowTtoBare 6e36eaHOCHUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYXKUTU ogroBapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposnwe npoTUBMNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE N XUTUjEHE PAAHOr NPOCTopPa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje M ambanay 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAAHOT 3AAATKA: YKynHo 60oa08Ba
AcneKktu 1. 2. 3. 4, 5.

boposu

YnaH ncnmutHe Komucuje: MecTto n gatym
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MUNKAFELADAT

PMNT-A3: Traktoros permetezéagregat kezelése

o Elvégezni a permetezést mint szolgaltatast
24x100 m tertleten, I/ha szbrasi normaval, mikozben tiszteletben tartjuk a biztonsagi
,higiéniai, miszaki, tehchnoldgiai, és 6koldgiai normakat és szabvanyokat.

o Az irott el6késziiletben feltlintetni a szlikséges eszkozdket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technoldgiai paraméterek beallitasat
és ellen6rzését.

o Elvégezni a megfelel§ szamitdst.A szamitdsra el6latott id6t a bizottsag hatdrozza meg miutdn
ki lett hdzva a konkrét munkafeladat. Ez az id6 nem szamitddik bele az 6ssz idGtartamba ami
el6 van latva a minkafeladat elvégzéséhez.

e Kitolteni a megfelelS nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrél.

e A munkafeladat végrehajtasi ideje 100 perc a mUszaki eszk6zok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

Wndpa pagHor 3agaTka PMNT-A3

Hasus pagHor 3agaTtka

PyKoBatbe TPAaKTOPCKUM arperaTtom 3a npcKare

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3oBHM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. MNpunpema 3a papg (3a0KpyKnUTK oaroeapajyhu 6poj 6oaosa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a paj, 3 0
Mpunpema NPUK/bYYHY MaLLUHY 3 0
MpoBepaBsa PpyHKLUMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa M ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYNKa (3a0KpyKntn ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaKTOPCKM arperat 4 0
Moaelwasa v BpwK Npoby arperaTa 12 0
PyKyje arperatom no TEXHUYKOM YyNyTCTBY 12 0
Yuctu-nepe arperat 2 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHZApAaA (3a0KpyKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa08a)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BOAM TEXHO/IOLWKE onepauuje NponmMcaHom 6p3vHOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTarba M NPABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTpo/iMLwe TexHO/IoWKe napameTape y TOKy paga u Kopuryje 15 0
nogelasare npema ycsoBuma paja

M3BpluaBa pagHe onepaumje y CKagy ca HopmaTMBOM BpemeHa 00 70 min | po 85 min | makc. 100 min
EBnaeHTMpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBupaeHTUpakbe pyKoBakba arperatom (3aokpyxutu ogrosapajyhu 6poj 6oanosa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MNMonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK nogaTke 0 BPCTU paZia M YacoOBMMA pafa Y KApPTOH MallMHe 2 0

5. NowTtoBare 6e36eaHOCHUX HOPMU U CTaHZApPAA (3a0KpYKUTU ogrosapajyhun 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposnwe npoTUBMNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE N XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje n ambanaxy 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAOHOT 3AAATKA: YKynHo 60a08Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 4. 5.

boposu

YnaH ncnmutHe Kommcuje: MecTto n gatym
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MUNKAFELADAT

PMNT-A4: Traktoros tragyazdagregat kezelése

e Elvégezni a tragyazast mint szolgaltatast

24x100 m terlleten trdgyazasi normdval mikozben tiszteletben tartjuk a

biztonsagi ,higiéniai, mdszaki, tehchnoldgiai, és 6koldgiai normdakat és szabvanyokat.

e Az irott el6késziiletben feltlintetni a sziikséges eszkozoket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technoldgiai paraméterek beallitasat
és ellen6rzését.

o Elvégezni a megfelel§ szamitdst.A szamitasra el6latott id6t a bizottsdg hatdrozza meg miutdn
ki lett hdzva a konkrét munkafeladat. Ez az id6 nem szamitddik bele az 6ssz idGtartamba ami
el6 van latva a minkafeladat elvégzéséhez.

o Kitolteni a megfelelS nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrél.

e A munkafeladat végrehajtasi ideje 85 perc a mdszaki eszkozok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

LWndpa pagHor 3agaTka PMNT-A4

Hasus pagHor 3agaTtka

PyKoBake TpaKTOpCKUMm arperatom 3a hybpere

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3oBHM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnTK oarosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a paj, 3 0
Mpunpema NPUK/bYYHY MaLLUHY 3 0
MpoBepaBsa PpyHKLUMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa M ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYyNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0o8a 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaKTOPCKM arperat 4 0
Moaelwasa v BpwK Npoby arperaTa 12 0
PyKyje arperatom no TEXHUYKOM YyNyTCTBY 12 0
Yuctu-nepe arperat 2 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa0Ba)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BOAM TEXHO/IOLWKE onepauuje NponmMcaHom 6p3vHOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTarba M NPABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTpo/simLwe TexHO/IoWKe napameTape y TOKY paZa u Kopuryje 15 0
nogelasare npema ycsioBuma pasa

M3BpluaBa pagHe onepaumje y CKagy ca HopmaTMBOM BpemeHa 00 60 min | go 75 min MaKc. 85 min
EBnaeHTMpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBupaeHTUpakbe pyKoBakba arperatom (3aokpyxutu ogrosapajyhu 6poj 6os08a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MNMonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK nogaTke 0 BPCTU paZia M YacoOBMMA pafa Y KApPTOH MallMHe 2 0

5. MNowTtoBare 6e36eaAHOCHUX HOPMU U CTaHAAPAaA (3a0KpYXKMTU ogroBapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposnwe npoTUBMNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE N XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje M ambanay 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAOHOT 3AAATKA: YKynHo 60a08Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 4. 5.

boposu

YnaH ncnmutHe Kommcuje: MecTto n gatym

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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MUNKAFELADAT

PMNT-AS5: Traktoros sorkdozmiivelS agregat kezelése

o Elvégezni a sorkdzi megmunkaldst mint szolgdltatast

6x100 m terileten, mikozben tiszteletben tartjuk a biztonsagi ,higiéniai, mdszaki,
tehchnoldgiai, és 6koldgiai normakat és szabvanyokat.

o Az irott el6késziletben feltiintetni a szlikséges eszkdzoket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technoldgiai paraméterek bedllitasat
és ellendrzését.

e Kitolteni a megfelel6 nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrdl.

e A munkafeladat végrehajtdsi ideje 85 perc a mdszaki eszkdzok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utdn a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

Wndpa pagHor 3agaTka PMMT-AS5

Hasus pagHor 3agaTtka

PyKoBake TPaKTOpPCKUM arperatom 3a mehypeaHy obpagy

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3oBHM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. MNpunpema 3a pag (3a0KpyKnTK oagrosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a pag, 3 0
Mpunpema NpUK/bYYHY MalinHy/opyhe 3 0
MpoBepaBsa PpyHKLUMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa M ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)
MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaAKTOPCKM arperat 4 0
Moaelwasa v BpwK Npoby arperaTa 12 0
PyKyje arperatom no TEXHUYKOM YyNyTCTBY 12 0
Yuctu-nepe arperat 2 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpyKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa0Ba)
MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BOAM TEXHO/IOLWKE onepauuje NponmMcaHom 6p3vHOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTarba M NPABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTpo/simLwe TexHO/IoWKe napameTape y TOKY paZa u Kopuryje 15 0
nogelasare npema ycsoBuma paja
M3BpliaBa pagHe onepaumje y CKi1agy ca HOpMaTMBOM BpeMeHa 00 60 min | go 75 min MaKc. 85 min
EBnaeHTMpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBuaeHTUparbe pyKoBakba arperatom (3aokpyxutu ogrosapajyhu 6poj 6os0sa)
MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MNMonyHaBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK nogaTke 0 BPCTU paZia M YacoOBMMA pafa Y KApPTOH MallMHe 2 0

5. MNowrTtoBare 6e36ea4HOCHUX HOPMU U CTaHAApPAA (3a0KpYXKMTU ogroBapajyhm 6poj 6oaoBa)
MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpPemMy y TOKY paja 5 0
KoHTposnwe npoTUBMNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE N XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje M ambanay 3 0
KOMEHTAP:
36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAOHOT 3AAATKA: YKynHo 60a08Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 4. 5.
boposu

YnaH ncnutHe Komucuje:

MecTo n gatym:

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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MUNKAFELADAT

PMMNT-A6: Ontoz6 berendezés kezelése
e Elvégezni az 0Ontozést mint szolgaltatast onfelgdngyolité
rendszer(tifon) hasznalatdval 100x200 m terileten Ontozési normaval,

mikozben tiszteletben tartjuk a biztonsdgi ,higiéniai, mUszaki, tehchnoldgiai, és 6koldgiai
normdakat és szabvanyokat.

e Az irott el6késziletben feltiintetni a szlikséges eszkdzoket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technoldgiai paraméterek bedllitasat
és ellendrzését.

e Kitdlteni a megfelel6 nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrdl.

o A munkafeladat végrehajtasi ideje 100 perc a mUszaki eszkdzok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartdssal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

Wndpa pagHor 3agaTka PMNT-A6

Hasus pagHor 3agaTtka

PykoBatbe ypehajem 3a HaBogHaBare

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3oBHM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnTK oarosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a pag, 3 0
Mpunpema ypehaj 3a HaBoAHaBaHe 3 0
MpoBepaBsa PpyHKLUMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa M ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYyNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaKTOPCKK arperat 4 0
Moaewasa v BpwK Npoby ypehaja 12 0
Pykyje ypehajem no TeXHUYKOM ynyTcTBY 12 0
Yuctu-nepe Tpaktop 1 ypehaj 2 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa08a)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BOAM TEXHO/IOLWKE onepauuje NponmMcaHom 6p3vHOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTarba M NPABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTpo/simLwe TexHO/IoWKe napameTape y TOKY paZa u Kopuryje 15 0
nogelasare npema ycsoBuma paja

M3BplaBa pagHe onepaumje y CK1agy ca HopmaTMBOM BpeMeHa 00 70 min | po 85 min | makc. 100 min
EBnaeHTMpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBupaeHTUpakbe pyKoBakba arperatom (3aokpyxutu ogrosapajyhu 6poj 6os08a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MNMonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK nogaTke 0 BPCTU paZia M YacoOBMMA pafa Y KApPTOH MallMHe 2 0

5. MNowTtoBare 6e36eaAHOCHUX HOPMU U CTaHAAPAaA (3a0KpYXKMTU ogroBapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
Ynotpeb/baBa 3aWITUTHY ONpPeMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposnwe npoTUBMNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE N XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje M ambanay 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAOHOT 3AAATKA: YKynHo 60a08Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 4. 5.

boposu

YnaH ncnmutHe Kommcuje: MecTto n gatym

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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MUNKAFELADAT

PMNT-A7: Traktoros szallitoagregat kezelése

e Elvégezni a szdllitast mint  szolgaltatast

potkocsival,melynek a teherbirdsa, 300 m tdvolsagra, , mikdzben tiszteletben
tartjuk a biztonsagi ,higiéniai, mlszaki, tehchnolégiai, és 6koldgiai normakat és szabvanyokat.

e Az irott el6késziletben feltiintetni a szlikséges eszkdzoket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technolégiai paraméterek bedllitasat
és ellendrzését.

e Kitdlteni a megfelel6 nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrdl.

e A munkafeladat végrehajtdsi ideje 85 perc a mdszaki eszkdzok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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OBPA3AL, 3A OLIEFUBALE PAOHOI 3SAOATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

LWndpa pagHor 3agaTka PMNT-A7

Hasus pagHor 3apatka PyKoBarbe TPaKTOPCKMM arperatom 3a TpaHCNopT
Hasus wkone

CeaunwTte

O6pa3oBHK Npodun PyKoBanau-mexaHu4ap nosbonpuBpeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnTK oarosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a paj, 3 0
Mpunpema npukoanuy 3 0
MpoBepaBsa PpyHKLUMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa M ypehaja TpakTopa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYyNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa TPaKTOPCKM arperat 4 0
Moaewasa v BpWM Npoby arperaTa 12 0
PyKyje arperatom no TEXHUYKOM YyNyTCTBY 12 0
Yuctu-nepe arperat 2 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa08a)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 40) NPABUJTHO HENPABU/THO
N3Boan TpaHcnopT nowTyjyhn nponuce o 6es3begHoctu caobpahaja 5 0
OpfprkaBa NpaBaL, KpeTara Y BOXKHMW Hanpea n Hasag, 10 0
Mpwunasn mecTty 3a MacToBap U KMNOBatbEM NPa3HU NPUKOAMLY 15 0
M3BpluaBa pagHe onepaumje y CKiaay ca HopmaTMBOM BpemeHa 00 60 min | go 75 min MaKc. 85 min
EBnaeHTUpaHo Bpeme n3pase: min 10 5 0

4. EBugeHTUpakbe pyKoBakba arperatom (3aoKpyxutm oarosapajyhu 6poj 6og08a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 5) NPABU/THO HENPABU/THO
MNonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCK NogaTke 0 BPCTU pafa M YacoBMMa pafa Y KapTOH MallnHe 2 0

5. MNowrTtoBare 6e36eaAHOCHUX HOPMU U CTaHAAPAaA (3a0KpYXKMTU ogroBapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposmwe npoTuBnoxKapHy onpemy 2 0
Mpumerbyje nponuce INYHE XUTNjeHEe U XUTnjeHe pagHor NpocTopa 5 0
Opnarke WTETHe maTepuje N ambanaxy 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAAHOT 3AAATKA: YKynHo 60oa08Ba
AcneKktu 1. 2. 3. 4, 5.

boposu

YnaH ncnutHe Komucuje: MecTto n gatym:
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MUNKAFELADAT

PMNT-AS8: Kombajn kezelése

e Elvégezni az aratast mint szolgaltatas

8x200 m terilileten, mikozben tiszteletben tartjuk a biztonsagi ,higiéniai, mdszaki,
tehchnolégiai, és 6koldgiai normakat és szabvanyokat.

o Az irott el6késziiletben feltlintetni a szlikséges eszkozdket és anyagot,leirni a munkafeladat
kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és id6tartama),technoldgiai paraméterek beallitasat
és ellen6rzését.

e Kitolteni a megfelelS nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrél.

e A munkafeladat végrehajtasi ideje 170 perc a mUszaki eszk6zok és anyag atvételének
pillanatatdl kezdve és a nyilvantartassal befejezve.A letelt id6 utan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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OBPA3AL, 3A OLEFbUBASE PAAHOI 3AAATKA HA 3ABPLUHOM UCMUTY

LWndpa pagHor 3agaTka PMIMT-A8

Hasue pagHor 3agaTtka PyKoBare KombajHom

Ha3uB wkKone

CeagnuwTte

O6paszoBHU Npodun

PyKoBanay-mexaHu4yap nos/bonpuspesHe TEXHUKe

Ume n npesnme KaHanaaTta

NUme 1 npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnUTK oaroeapajyhu 6poj 6oaosa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABUTHO HENPABU/THO
Bpwu n3bop cpeacrasa 3a paj, 3 0
Mpunpema agantep kKombajHa 3 0
MNpoBepaBa GyHKLMOHUCAHE MHCTPYMEHaTa U ypehaja KombajHa 4 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYNKa (3a0Kpy*nth oarosapajyhu 6poj 6oa08a)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
dopmupa KombajH ca ogrosapajyhum agantepom 4 0
Mopewasa v BpwK Npoby KombajHa 12 0
PyKyje KombBajHOM MO TEXHWUYKOM YNyTCTBY 12 0
Yuctn-nepe kombajH 2 0

3. MNowToBare TeXHOJIOWKUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYKNTK oarosapajyhu 6poj 6ogosa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 40) NPABU/THO HENPABU/THO
N3BOAM TEXHOOLWKE onepaLmje nponnucaHom 6p3nHOM 5 0
OpprkaBa NpaBaL, KpeTarba M NPABUIHO CKana npoxoae 10 0
KoHTposmLwe TeXHONOLWKe NapameTape y TOKY paZa u Kopuryje 15 0
nojellasare Npema ycsioBuma pasa

M3BpluaBa pagHe onepaumje y CKiaay ca HopmaTMBOM BpemeHa 00 120 min | go 145 min | makc. 170 min
EBMaeHTUpaHo Bpeme nspage: min 10 5 0

4. EBuaeHTUpPakbe PyKoBakba arperatom (3aokpyxutu ogrosapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 5) NPABUTHO HENPABU/THO
MNonyH,aBa NyTHW Hanor 2 0
MNonykwaBa pagHu Hanor 1 0
YHOCKH nogaTke 0 BPCTU paZa M YacoBMMA pafa Y KApPTOH MallMHe 2 0

5. MowrToBamwe 6e36e4HOCHUX HOPMU U CTaHZapAa (3a0KpYXUTK ogrosapajyhu 6poj 6oaosa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) NPABUTHO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTposnwwe npoTUBNOXKapHY onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE U XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnaxke WITETHe maTepuje N ambanasy 3 0
KOMEHTAP:

36UP BOOOBA MO ACNEKTUMA PAOHOT 3AAATKA: YKynHo 60408Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 5.

boposu

YnaH ncnutHe Komucuje:

MecTo n gatym:
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MUNKAFELADAT

PMNT- b : Traktoros agregat/kombajn javitasa és karbantartasa

e Elvégezni a agregat/kombajn

ellen6rzését,javitasat,karbantartasat és kovetését munkavégzéskor , mikdzben tiszteletben
tartjuk a biztonsagi ,higiéniai, mlszaki, tehchnolégiai, és 6koldgiai normakat és szabvanyokat.

e Az irott el6késziletben feltlintetni a sziilkséges eszkdzoket (szerszam és felszerelés), anyagot
és potalkatrészeket, leirni a munkafeladat kidolgozasi tervét(munkalatok sorrendje és
id6tartama), leirni a gépek ellenérzését(hogyan és mit kell ellendrizni) és felsorolni a mdszaki
karbantartds intézkedéseit.

o A konkrét munkafeladat kihuzasa utan, a feladat lebonyolitdsanak napjan , irott formdban fel
kell sorolni a lehetséges hibakat és azok elhdritasi médjat. Bpeme 3a M3pagy nucaHor
KoHUenTa yTBphyje Komucuja. OBO Bpeme He y1asu y YKYNHO Bpeme uspage pagHor 3agaTtka.

e Kitolteni a megfelelS nyilvantatrasokat az elvégzett feladatrél.

e A javitasi id6 40 perc a rendelleneség-hiba észrevételét6l kezdve, lezardlag a gép
m(ikodésének ellendrzésével a javitds utan. A letelt id6 utdan a munkafeladat végzését
félbeszakitjuk.

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
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OBPA3AL, 3A OLEFbUBAHE PAOHOI 3SAAATKA HA 3ABPLUHOM UCNUTY

lUndpa pagHor 3aaaTka PMNT-b___

Hasus pagHor 3agaTtka

Monpaeka u oap’Kasarbe TPAKTOPCKOr arperata/kombajHa

Ha3us wkKone

CeaunwTte

O6pa3oBHM Npodun

PyKoBanau-mexaHuuyap nosbonpuspeaHe TeXHUKe

MUme n npesmme KaHaAngata

NUme n npesmme meHTOpa

1. Mpunpema 3a papg (3a0KpyKnTK oarosapajyhu 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 15) NPABUNMHO HENPABUMHO
Bpwwu n3bop anara, npubopa n onpeme 5 0
HaBoau moryhe KBapoBe 1 Ha4yMH OTKNakbakba 7 0

Bpwu n3bop maTepujana n pesepBHUX AeN0BA 3 0

2. CnpoBohere TeXHONOLWKOr NOCTYyNKa (3a0KpyKntu ogrosapajyhun 6poj 6oao8a)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 30) NPABU/THO HENPABU/THO
KoHTponuwe ncnpaBHOCTU TpakTopa/KombajHa M NPUK/bYYHE MalUUHE 5 0
(opyha, ypehaja, npukonuue)/apantepa

OTKNatba HEMCNPABHOCT TpaKTopa/KombajHa U NPUK/bYYHE 12 0
MallnHe/aganTepa HaKoH KOHTpoae

Mpumetrbyje mepe TeEXHUYKOT 0gprKaBama 8 0
PyKyje anaTom, NpMbopom 1 onpemMom 3a o4pKaBake U NONPaBKY 5 0

3. MowToBare TEXHONOLWKNUX HOPMU U CTaHAAPAA (3a0KpYKUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa0Ba)

MHAUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oaosa 35) NPABU/THO HENPABU/THO
Mpatu pag arperata/kombajHa 1 youaBa HegocCTake (Ha Npobu 1 y TOKY 10 0

pasa)

OTKnarba HEMCNPaBHOCTU yodeHe Ha Npobu 1 y TOKy pasa 10 0
Mposepasa ¢yHKLMje cBux ypehaja HAKOH NonpaBKe 5 0
M3BpLluaBa nonNpasKy y CKnagy ca HOPMATUBOM BpeMeHa 00 30 min | go 35 min MakKc. 40 min
EBnaeHTMpPaHO Bpeme U3paae: min 10 5 0

4. EBupeHTUparbe NonpaBKe U oApXKaBaktba MaLLMHa (3a0KpyXUTK ogrosapajyhm 6poj 6oa0Ba)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0oBa 5) NPABU/THO HENPABU/HO
MonyrbaBa pasHM HANOT 33 NOMPaBKY 1 0
YHOCK nogaTke o0 pagoBMma o4piKaBakba M NOMpPaBKe Y KapTOH MallnHe 2 0
YHOCK nogaTke o yTPOLLKY MmaTepujana U pesepBHUX AenoBa 2 0

5. MNowTtoBare 6e36eaAHOCHUX HOPMU U CTaHAAPAaA (3a0KpYXKMTU ogroBapajyhu 6poj 6oaoBa)

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6oa0Ba 15) ANPABU/THO HENPABU/THO
YnoTtpeb/baBa 3aWITUTHY ONpemMy Y TOKY paja 5 0
KoHTpoanwe npoTuBnoxapHy onpemy 2 0
Mpumetrbyje nponuce INYHE XUTUjEHE U XUTUjEHE PAAHOr NPOCTOopa 5 0
Opnaxke WITETHe maTepuje N ambanay 3 0
KOMEHTAP:

361P BOOOBA MO ACNMEKTUMA PAAHOI 3A0ATKA: YKynHo 6og08Ba
AcnekTtu 1. 2. 3. 4. 5.

boposu

YnaH ncnutHe Komucuje:

MecTo n gatym:

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
CekTop 32 pa3Boj KBajupHUKaIHja U MPEXKY IIKOJIa
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[Ipupy4YHUK O NoJIaramy 3aBPLUIHOT UCIIUTA Y 06pa30BHOM NPOGUITY
PykoBaJiall - MexaHH4ap 0J/bONPUBPE/IHE TEXHUKE

3. FUGGELEK

A MUNKAFELADATOK OSSZEFOGLALO ERTEKELESI LAPJA A
ZAROVIZSGAN

lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 0/pacaux
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36PHU OBPA3AL| 3A OLEFHbNBAKE PAOHUX 3AOATAKA HA 3ABPLLUHOM UCNUTY

Mopauun o WKonun

Ha3sus ycTtaHoBe

CeanuwTe

LLIKoncKa rogmnHa

UcnuTHM poK

,ﬂ,aTyM oApXKaBakba Ncnnta

Mopaum o y4eHUKy

Ume n npesnme KaHamaata

O6pa3oBHU Npodun

OueHa PaAHUX 3a4adTaKd Ha 3aBPLUHOM UCNUTY

PAZIHM 3AJATAK OueHe Hﬂa.HOBa Komucuje MpoceuaH 6poj
(6poj 6oaosa) 604083 CBUX
£ YynaHoBa
Pe I z P Komucuje, no
6 '2': Wndpa Hasus g = 3 3a4aTKy
Pel o ~ o (1+2+3) *
= 3
1.
2.
YKynaH npoceyaH 6poj 60408Ba Ha Ha 3aBPLIHOM UCMUTY **

*3a CBaKM 3a4,aTaK 3a0KpyKyje ce Ha ABe Aeunmane

**36up 60p0Ba, A06MjeH Ha ABe AeuMmarne, 3a0KpyKyje ce Ha Haj6bnuxu ueo 6poj 6oa0Ba pagu
npesohema y ycnex

YKYMNAH NMPOCEYAH 6POJ BO4OBA YCIEX

100-125 00BOJbaH (2)

126 - 150 nobap (3)

151 -175 Bp/1o gobap (4)

176 — 200 oAanunyaH (5)

Ha 3aBpLIHOM UCNUTY yueHUK/ua je nocturao/na ( )ycnex.
Y/1AHOBU KOMWUCWUIE:

MpeaceaHuUK:
Apyrn unaH:
Tpehu unaH:

llenTap 3a cCTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBarbe 0A4PACIUX
CekTop 32 pa3Boj KBajupHUKaIHja U MPEXKY IIKOJIa




